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Abstract: This paper researched the accurate method to machining the rotary burs ,the theory is simple, and easy to calculate . 




































（5）砂轮坐标系 O(s) X(s) Y(s) Z(s)：原点 O(s)
取砂轮底平面中心 C，该坐标只随砂轮中心移动。



























































































       （1） 
 
                                                                                     （2） 
 
tanô = －dr1 /dx                     （3） 
由文献[1]和图 1，得 
22
11   dd xRxxr -=
                           （4） 
x= R1 sinç                          （5） 
代入上式： thhh  tan  tansin-sin 221211 ==RRR  








(1)=XA    YA
(1)=rA   ZA
(1)= 0 
tAx
(1) = 1   tAy




(0)=1/cosô   tAy
(0)=0   tAz
(0)=tanâ/cosô 
故 tA(0) =(cosâ，0，sinâ) 
由于砂轮底面应与刀刃线相切，nA(0) ·tA(0) =0， 



























            （9） 
将式（9）中的 1、3式消去 Rsinè,得： 
Xc=XA
(0) +Zc/tanÓ                    （10） 
由于安装时就使砂轮中心高于工件轴心一样, 
Zc =0,故 Xc=XA(0) 
XA
(0)=X(1)cosô－(Y(1)＋R1－r1)sinô 
        =R1sinçcosô－Y'sinô    
=R1sinçcosô－R1sinô cosç= 0 
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